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POLYMORDENTE MAC

Agente de mordentado sobre fibras celulésicas, para efectuar tinturas superficiales y delavables con
colorantes POLYDEL y POLYDEL W

Especialmente indicado para matices intensos. A igualdad de porcentaje de color se consiguen
intensidades mas elevadas respecto a mordientes convencionales.

CARACTERISTICAS
Color: Amairillo.
Aspecto : Liquido.
Composicion : Compuesto de amonio cuaternario.
Caracter ionico: Cationico
Disolucion: Agua en cualquier proporcion.
pH al 10% : 7,51+1,00
Compatibilidad
Acidos: Buena
Alcalis: Buena.
Aniodnicos: Puede precipitar, debe estudiarse previamente.
Catiodnicos: Buena.
APLICACION
Preparacion

2 g/L. POLYLUB PA-NI/2
2g/lL POLYTERGE SCPC-LF
30 minutos a 80°C

Mordentado:
Relacién de bafio: 1:5 — 1:20 con agua descalcificada
4% POLYMORDENTE MAC
Subir lentamente a 50°C
Mantener 15 min y afiadir
2,5 cc/L Sosa caustica 50% (6 3,75 g/L)
Mantener 25 min
Para finalizar el proceso existen 2 opciones:
a) Enjuagar 2 veces a T? ambiente durante 5 minutos
b) 1 enjuague + secado en tumbler

LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA HOJA SE BASA EN EL ESTADO ACTUAL DE NUESTROS CONOCIMIENTOS Y NO IMPLICA RESPONSABILIDAD
POR NUESTRA PARTE.

THE INDICATIONS GIVEN HEREIN CORRESPOND TO PRACTICAL EXPERIENCES. OWING TO THE DIFFERENCES IN LOCAL CONDITIONS THEY CANNOT
CLAIM TO BE COMPLETE, SO THAT ANY LIABILITIES — ALSO WITH A VIEW TO CLAIMS OF THIRD PARTIES — ARE EXCLUDED.
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50 °C 15 25

2°C/min \/
2,5cc/L 63,759/l
Sosa caustica 50%

Realizar dos enjuagues de 5 minutos
a T2 ambiente, o bien 1 enjuague +
secado.

4% POLYDENTE MAC

Tintura ASUDEL.:
Relacion de bario 1:10 agua descalcificada
0,5-1% POLYGAL TDB eventualmente
x% Colorante POLYDEL

Subir a 80°C (también puede tintarse a 60°C con una ligera perdida
de rendimiento).

Mantener 20 min y afadir
20 g/L Sulfato sédico anhidro
Mantener 20 minutos mas

60 °C — 80°C 20 min 20 min

2°C/min >/

5 min 5 min |
20 g/L Sulfato de sodio

Auxiliares X% Colorantes
(MAXIMO 3%)

LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA HOJA SE BASA EN EL ESTADO ACTUAL DE NUESTROS CONOCIMIENTOS Y NO IMPLICA RESPONSABILIDAD
POR NUESTRA PARTE.

THE INDICATIONS GIVEN HEREIN CORRESPOND TO PRACTICAL EXPERIENCES. OWING TO THE DIFFERENCES IN LOCAL CONDITIONS THEY CANNOT
CLAIM TO BE COMPLETE, SO THAT ANY LIABILITIES — ALSO WITH A VIEW TO CLAIMS OF THIRD PARTIES — ARE EXCLUDED.
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Tintura POLYDEL W

80°C 20 min 15 min

4

Aclarar y neutralizar
3min hasta pH 5-5.5

20°C 30 g/L Na,SO,

POLYFIXW

POLYDEL W

Acabado (fijado + tratamiento enzimatico)( Igual para POLYDEL Y POLYDEL W)

2% POLYFIX FF o POLYFIX SF

2% Acido acético (pH 4,5 — 5)
Subir a 58°C y anadir:

2% PRODUCTO EAPS/P

Mantener 30 minutos
Si se desea un mayor efecto de “envejecido”, subir a 80°C.
Secar.

58 °C 30 min. 80°C

2°C/min

2% PRODUCTO EAPS/P

2% POLYFIX SF o POLYFIX FF

2% Acido acético (pH 4,5 — 5)

LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA HOJA SE BASA EN EL ESTADO ACTUAL DE NUESTROS CONOCIMIENTOS Y NO IMPLICA RESPONSABILIDAD
POR NUESTRA PARTE.

THE INDICATIONS GIVEN HEREIN CORRESPOND TO PRACTICAL EXPERIENCES. OWING TO THE DIFFERENCES IN LOCAL CONDITIONS THEY CANNOT
CLAIM TO BE COMPLETE, SO THAT ANY LIABILITIES — ALSO WITH A VIEW TO CLAIMS OF THIRD PARTIES — ARE EXCLUDED.
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